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7 - Montage du mécanisme . 205 -3

AVANT-PROPOS

Le montage indiqué ci-dessous ne concerne que le mécanisme
de laboite  ie pont étant suppose monté définitivement, |a
bague extérieure du roulement 20 et le roulement R 29 en place
(Ces 2 piéces auront éte mises en place lors da la chauffe du
carter pour le montage des roulements du pent).

Les caractéristiques Jdes cales de réglage sont indiquées
sur la tableau(pagae /) ainsi que les rep@res des dessins
partiels que lon trodve dans le texte .

— MONTAGE —
Avant d'effectuer la pose du meécanisme dans le carter,il y

ura lieu de Ppréparer les synchros
Synchro de 22 vitesse .
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Monter successivement les joncs 27&26 ,1e synchro 45 et la
bague 25 sur le support de marche AR 28 (voir plandensemble) .

Lorsque les piéces seront assemblées, on remarquera que le
synchro 45 arrété parle jonc 26 luiméme ouvert parlabague
25 est verrouillé, mais peut et doit osciller librement sur le
support - Cette oscillation, déterminée et limitée de part et dautre
par les cannelures intérieures du synchro (qui sont moins larges
que celles du support), permet un débattement dune demi dent
(sur les dents extérieures) .

REMARQUE : Te synchro 45 compoerte 18 dents et &canncelures

intérieures . Les premiéres étant divisibles par les secondes on
comprendra aisément que le synchro et le support de marche R.
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salignent directement lors de la mise en place de |entre-
toise . 25. 3
Ce qui nest pas le cas pour le synchro de 3"v- 4 -
avec son support.39.

@ Synchro de 37 ou prise directe . 4 .
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-Monter le jonc.6. sur le support de clabot de prise directe

repéere.39.

- Présenter |e synchro,le monter sur le support (suivant plan
d'ensemble) on remarquera que le synchro est verrouillé par
le jonc . 6. mais qu’il peut et doit tourner sur le support -

-Déterminer la position du syncehro par rapport au support
Cette operation est trés importante , car si lon considére que
le synchro et le support comportent 16 dents .exterieures et
six cannelures intérieures (les premiéres n'étant pas divisibles
par |les secondes) on en concluera que les 2 piéces ne peuvent
occuper quune position lune par rapport & l'autre pourque les
axes de leurs cannelures intérieures soient bien tous dans |le
méme alignement |orsque les dents extérieures sont zlles. memes
alignees .

- Proceder comme suit :
Chercher sur |le support.39 . la cannelure C dont laxe
passe par celui dune des dents D et repérer la dent

g
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_Taire la méme opération sur le synchro et repérer
la dent correspondante .

- Assembler support et synchro (voir plan d'ensemble) en
alignant les dents reperées .©n remarquera alors que les
axes des cannelures intérieures des 2 piéces sont egale-
-ment dans le méme alignement . (figure ci-dessous.)

Nota : Actuellement les repéres (sur synchro et support
de prise directe sont marqués 3 lusine - 1L suffira donc
dassembler |les piéces et daligner les repéres -

les dants exterieurss . ¢
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Synchro <.

e i

B ity M .]\\ “
L 4 < A\

-On remarquera que [dans cette position seulement).
comme Ppour le synchro de 22 |a différence de largeur des
cannelures permel un débaltement dune demi dent entre
les deux piéces -

- La préparstion des synchros etant terminee , on
procedera au montage du mécanisme dans le carter.

- Monter I'ensemble de marche AR _31. la bague inte.
rieure et les rouleaux du roulement.20 .

4
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AVANT de |a BOITE

Bague - 18. F surboile R .-g,s

F surboite RS

-Les baques 23 et 18 et leurs aiguilles (le trou.19.

orienté vers le roulement.20. sur le pignon.Z21. presenter
et monter 'ensemble dans le carter —

-Ls bague en bronze . 24 _(ses trous de grsissage
deyront se trouver immediatement aprés le trou 22 du
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- pignon .21.) et la roue de 27 .17. sur le pignon . 21.
L’arbre intermédiaire .35. et |a cale -30- nous rappelons
que la valeur de celte cale dépend de |'indice de taille
Gleason marque sur le pignon 21.
Se reporter au tableau ci-dessous:

Epaisseur de la |Indice de taille
cale marque sur le pignon
0.3 S0,1
0.2 SO
0.1 49,9
o 49,8

- L'ensemble portant le synchro.45.,la roue de marche
arriére . 14-_ |a bague bronze.16.,(Son trou de graissage
doit correspondre avec celui du pisnoh.21.) la roue de
1%* vitesse . 11.

- Monter ensemble le pignon -10., la rouve.32 .de 4’ v.et
$a douille,et la rondelle de blocage .8 .

REMARQUE . Nous rappelons que cette rondelle doit
bloquer au maximum possible |'empilage déja monté sur le
pignon . 21.en 'amenant dans la gorge.7. et en lui faisant faire
/12? de tour . On pourra parfaire le serrage par l'a?onc-
tien de rondelles de réglage -2 .(voir plan). La rondelle
de blocage .8. doit étre montée e chanfrein vers |12
roue de 4% vitesse .10. .

- Mettre les Fpurchettes en place sans monter les axes.

Respecter lordre suivant: 1% et 27 _3% et 42. Marche AR

- Continuer le montage du mécanisme par lensemble
Synchro - support .32 et 4 et |le clabeb.36.

- S’assurer que le clabot coulisse librement sur le
Support .

- Monter le jonc -8 .

- ATTENTION : L'ensemble synchro doit étre monte les
dents repérées étant dans le méme alignement et les fentes
du support .39. sur |es dents de la rondelle .8 ., pour 13
verrouiller .

- Apré@s |a mise en place du synchro, et s’étre assure
quil est bien engagé 3 fond , mettre en place (s'il ya lieu)
des rondelles .3. Jusqu’'d avoir une cote B = 3,6 mm.
Monter |a butée & billes . 2 .
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~-Préparation et pose du couvercle avant :

-A laide de {3ux roulements, determiner |3 valeur des
rondelles de reglage .37 .et _42.

-Monter le roulement.41. sur le pignon de transmission . 1.

_Chauffer le couvercie avant et monter le pigrhon et son
roulement . 41. :

-Mettre en place les aiguilles. 44 . dans le pignon 1 .et les
maintenir par le jonc .43 . Monter Ia bague avant de labutee.2.

(jellc;ci doit forcer dans |e pignon.i_et la bague AR gur |a queue
U pignon.21.

I || Aiguites . 44 .
sl - - I3

—
Jonc abres .///////, ~——__Jonc .43 . avant

" montage du'////////' 2 montage du pignon
tanon. 2] -
pionen-2- ) /77 '

REMARQUE : Lorsque le pignon sera en place ,le jonc.43.
viendra se loger comme indiqué sur le croquis . (ce jonc n'a .
pas éteé prevd sur certaines boites - dans ce cas ne pasen
monter.)- ;

~Accoupler |3 roue.24. et le pignon.l. Meltre |le clabot. 33.
dans |a fourchette , présenter |e couvercle Av. et monter avec
<} écrous seulement _

- Vérifier le jeu lengitudinal. pratiquement le pignon doit
tourner gras et sans jeu longitudinal -
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; - l205-3
- Regler les fourchettes en procédant comme suit:

- Déposer le couvercle avant -

- Monter les axes -

- Poussar |3 fourchette de 3?2 et 4% vitesses vers larrigre
Jusqu'ad buter. sans forcer sur le jonc.38. (Le clabot est
donc au point mort comme lindique le plan densemble) _

- Maintenir |a fourchette en place pendant quelon resor-
tira |'axe jusqua ce que la bille de |a fourchette se loga dans
la 27 gorde qui 8¢ présente et que |'on approchera | 'Zérou.5.
Jjusqu'a sa face dappui sur le carter. A

-~ La fourchette de 37 ¢t 4° vitesses est ainsi reglée
et au P.M,

— Aligner les chapes.13. des autres fourchettes sur
celle de 3% et 47 par le m@me procedé en s’assurant &
chaque ‘Foi§ que lecrou .S . de l'axe de 3¢ cszpmj&bfcn
contre le carbter .

- Aligner horizontalement toutes les fantes des

@crous gt axes et les freiner Par e frein plat NT 330928

I [ -
T ‘h

-Avant de poser le frein plat, sassurer que sa longueur
correspond 3 18 cote E/embrévement dans carter) 5 3 mm
pres -

._T?e.montcr-. definitiveament |¢ couvercle avant , suivant les
indications déJé données ,aprés avoir enduit de”Collex" les
faces dappui an contact -

-1l ne restera plus qu'd remettre en place le couver-
cle supérieur en s‘assurant que la retule ne serre pas et
que le doigt de commande _12. fonctionne normalement
en 1°, 4% ¢t marche AR. Les 2%ct 3° vitesses etant 1mpos-
Sibles 3 passer sans que la boite soit entrainée par les roues
du vehicule .(3 cause des synchros positifs 9 et 45 . .

NOTA : La mise en place du jonc . 43. sera facilitée
par lemploi d'un outillage éxécutd suivant les dessing
ci~contre -
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_ NOMENCLATURE DES ROMDELLES DE REGLAGES — p N\
=¢* NumERo pE MATIERE
DESSIN FOoNCTION DIMENSIONS ET EPAISSEURS

: : = as Tdle descie €:01.0,2
3 | 330792 | Réglage de ls butee 5 biles . |$25x 75,5 | %€ s‘;;‘ 2 °o ;

| 0

318488 |Calage (ampiloge srbre pignendangle)
0,05

30 | 320.457 | Régiage de larbee intermédiaire | $ 26 XT7.5 | ol de scie o1,
' .riaio - e 012

35 Réglage da larbre intermédisire | $ 32 x 41 | Tole descia E:?

. . PR, : -I
42 R"l‘jc dupjnmatfmwsﬂ $ 32 x41 |Tolede scia g}fs
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